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IDEALNE BELE W KAZDYCH WARUNKACH

JAKOSC, KTORE) SZUKASZ

Kluczowymi czynnikami wptywajacymi na zyskownos¢ kazdego procesu prasowania s3 wydajnos¢ pracy oraz jakos¢ i gestosc bel. Przy niepewnych warunkach pogodowych
liczy sie kazda minuta. Unikatowe i innowacyjne rozwiazania zastosowane w prasach DEUTZ-FAHR, zapewniaja wieksza wydajnos¢ pracy.

BEZKONKURENCYJNA NIEZAWODNOSC

Firma DEUTZ-FAHR oferuje najszerszg oferte pras na rynku. Prasy DEUTZ-FAHR, to nie tylko mozliwos¢ produkowania najwyzszej jakosci bel, ale réwniez gwarancja wysokiej
niezawodnosci pracy i duzej wydajno$ci w kazdych warunkach roboczych.




POZYCJA LIDERA Z INNOWACYJNYMI ROZWIAZANIAMI
Zadaniem dziatu badan i rozwoju DEUTZ-FAHR jest doskonalenie maszyn, ktére moga pracowac w kazdych warunkach dzieki innowacyjnym rozwiazaniom, takim j
INTEGRAL ROTOR, POWER DENSITY i system wiazania TWIN-STEP.




KLUCZOWE ROZWIAZANIA

Rotor o duzej srednicy ze zintegrowanymi po obu stronach wydajnymi slimakami zgarniajacymi, tworzy jednoczesciowa i zwartg konstrukcje posiadajaca wspdlny naped i
tozyskowanie. System Integral Rotor zapewnia réwnomierne podawanie kazdego zbieranego materiatu do prasy.

Unikatowa konstrukcja komory wstepnego prasowania Power Density umozliwia doktadne wypetnienie materiatem catej przestrzeni, dzieki czemu powstaj kostki o idealnym ksztatcie.
Perfekcyjnie zageszczone bele s3 nastepnie wigzane z wykorzystaniem niezawodnego systemu TWIN-STEP.

- Dobrze przemyslana i trwata konstrukcja duzych pras kostkujacych DEUTZ-FAHR BIGMASTER pozwala na zastosowanie mniejszej liczby ruchomych elementéw, gwarantuje
doskonaty przeptyw materiatu oraz nieporéwnywalng wydajnos¢ i niezawodnos¢.
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Innowacyjna technologia, ktéra gwarantuje formowanie twardych i maksymalnie zageszczonych kostek o idealnych ksztattach.

Integral Rotor — specjalna konstrukcja systemu podajacego zapewnia maksymalng wydajno$¢ pracy, niezaleznie od zbieranego materiatu.

Zabezpieczenie ze sprzegtem krzywkowym — wszystkie podstawowe podzespoty maszyny s zabezpieczone automatycznymi sprzegtami, zamiast srub Scinanych.

Power Density — wstepna komora prasowania umozliwiajaca uzyskanie statej i jednolitej gestosci w catej objetosci kostki, przy zréznicowanym zageszczeniu watu pokosu.
Ttok — bardzo wytrzymate tozyska rolek o Srednicy 125 mm prowadzacych ttok i utwardzane szyny s seryjnie montowane we wszystkich modelach pras DEUTZ-FAHR BIGMASTER.
System wigzania TWIN-STEP — opatentowany system zmniejsza naprezenie sznurka, zapewniajac bezproblemowe i niezawodne tworzenie supta.

ISOBUS — prasa DEUTZ-FAHR BIGMASTER jest kompatybilna z systemem ISOBUS. W ciggnikach zgodnych z systemem ISOBUS nie ma wiec koniecznosci stosowania oddzielnego
terminala dla prasy. Prasy DEUTZ-FAHR moga by alternatywnie wyposazone w terminal VT 50 lub CCl 100 z kolorowym dotykowym wyswietlaczem.



WYJATKOWA WYDAJNOSC SYSTEMU
PODAJACEGO
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Integral Rotor dla wszystkich modeli BIGMASTER Technologia Integral Rotor

Ten prosty i bezobstugowy system podajacy jest umieszczony bardzo blisko podbieracza, co gwarantuje
réwnomierne napetnianie komory prasowania, niezaleznie od rodzaju zbieranego materiatu. Prasa wyposazona w
ten system doskonale radzi sobie nawet z najgestszym pokosem, zapewniajac jego wymuszone, ptynne
przemieszczanie przez krétki system podajacy. W rezultacie, mozna zwigkszy¢ predkos¢ jazdy i uzyskac bardzo
wysoka wydajnosc¢ pracy.

OPTICUT

System podajacy Integral Rotor wyposazony w zesp6t
tnacy  OPTICUT  zostat  zaprojektowany do
réwnomiernego i wymuszonego  podawania
materiatu do komory prasowania, ktére gwarantuje
maksymalng  wydajnos¢ pracy. W modelach
BIGMASTER 578 i 598 mozliwe jest docinanie
materiatu do dfugosci 70 mm za pomocg 10
pojedynczych nozy zabezpieczonych indywidualnie
sprezynowo. Noze mozna uruchomic bezposrednio z
kabiny ciagnika.

Integral Rotor z zespotem tnacym OPTICUT wyposazonym w 10 nozy



OmniCut
Zamiast standardowego systemu podajacego Integral Rotor bez zespotu tnacego,
firma DEUTZ-FAHR oferuje system OMNICUT Integral Rotor dla modeli BIGMASTER
57121 5912. Duzy rotor z zebami w ksztatcie liter .V odbiera materiat bezposrednio
od palcow podbieracza, docina go i rownomiernie przekazuje do komory wstepnego
prasowania.

Wybor nozy

Jedli konieczne jest dociecie materiatu, to za pomocy prostego zaworu
hydraulicznego moga by¢ wiaczane rézne zestawy nozy. Stojac obok prasy, operator
moze wybrac ilos¢ aktywnych nozy: 0, 11, 12 lub 23 (teoretyczna dtugos¢ ciecia 45
lub 70 mm ). Kazdy néz posiada zabezpieczenie hydrauliczne przed uszkodzeniem
przez ciata obce.

Szybki i wygodny dostep
Po opuszczeniu kasety nozowej, w ktérej zamontowane s 23 noze, mozna ja cafa
wysuna¢ z prawej strony prasy.

Proste utrzymanie nozy

Kontrola lub demontaz nozy w celu ich naostrzenia badZz wymiany, przebiega
szybko i bezproblemowo. Zapasowe noze mozna bezpiecznie przechowywac w
tatwo dostepnym miejscu na maszynie.

Beznarzedziowa obstuga

Noze mozna usunac i wymieni¢ w ciggu kilku minut bez uzycia narzedzi. Jedli
docinanie materiatu nie jest konieczne, mozna zamontowa¢ w miejscu nozy
zaslepki, zapobiegajace zapychaniu sie szczelin nozowych.

Klapa kontrolna
Kazda prasa BIGMASTER posiada klape kontrolng zapewniajaca wygodny dostep do
komory wstepnego prasowania.




POWER DENSITY

System Power Density zapewnia réwnomierne
zageszczenie oraz maksymalna twardosc bel, dzieki
mozliwosci ciagtego dostosowywania wstepnego
zgniotu do ilosci zbieranego materiatu. Bez wzgledu
na to, czy prasowana jest krdtka lucerna z pierwszego
pokosu, czy rosliny o dtugiej i grubej stomie, czy
materiat jest nieréwno utozony przez kombajn, czy s3
to wyréwnane waty pokosu po kosiarce dyskowej,
rezultat jest zawsze taki sam — kazda kostka jest

JAwarda jak skata” i ma idealnie prostopadtoscienny
ksztatt. Zachowanie statych parametréw prasowania

pozwala obnizy¢ koszt sznurka, paliwa i
przechowywania, a takze zapewnia atrakcyjny
wyglad bel przeznaczonych na pasze lub na sprzedaz.
Dzigki systemowi Power Density materiat jest
bezposrednio odbierany od systemu Integral Rotor za
pomoc3  pojedynczego  ramienia  podajacego
(zaznaczone na czerwono). Ramie pracuje dwa razy
szybciej niz ttok, nieustannie odbierajac materiat z
wlotu komory wstepnego prasowania i wstepnie go
zageszczajac. Gdy komora wstepnego zgniotu zapetni
sie w 100%, materiat wywiera nacisk na ptyty

klinowe (zaznaczone na biato) znajdujace sie w jej
gornej czesci. Po przekroczeniu okreslonej sity
nacisku, uruchamiany jest mechanizm wywotujacy
wydtuzony skok ramienia podajacego, ktére przenosi
wstepnie zageszczony materiat do  komory
prasowania, gdzie ttok dalej dosuwa Swieza mase do
sprasowanej partii materiatu.




KOMFORTOWA OBStUGA

I1SOBUS
Wszystkie prasy DEUTZ-FAHR BIGMASTER s3 kompatybilne z systemem ISOBUS. W ciagnikach komunikujacych sie z maszyna w systemie ISOBUS nie ma potrzeby montowania
dodatkowego terminala sterujacego. Dla ciagnikéw bez ISOBUS dostepne sa dwa terminale sterujace: VT 50 lub CCl 100. Ustawienia operatora, takie jak gestosc beli lub

aktywacja nozy, s wprowadzane za posrednictwem terminala. Na monitorze wyswietlane s3 ostrzezenia dotyczace przecigzenia maszyny i prowadzenia sznurka, a takze
informagje o ilosci warstw beli oraz liczbie bel.

VT 50

Terminal DEUTZ-FAHR ISOBUS VT 50 posiada kolorowy wyswietlacz 14,5 cm (5.7"), zapewniajacy wyjatkowa jakos¢
obrazu. Sterowanie praca maszyny odbywa sie w tatwy sposob za posrednictwem ekranu dotykowego lub duzych
przyciskdw po jego obu stronach. Terminal VT 50 jest kompatybilny tylko z maszynami DEUTZ-FAHR ISOBUS.

€c1100

Terminal sterujacy CCl kompatybilny z technologia ISOBUS posiada duzy 21,6 cm (8.5”), kolorowy ekran
zapewniajacy wyjatkowo czytelny obraz. Sterowanie praca maszyny moze by¢ obstugiwane na dotykowym ekranie
lub za pomoca intuicyjnie rozmieszczonych przyciskow. Terminal CCl moze by¢ wykorzystany do sterowania innymi
maszynami kompatybilnymi z technologig ISOBUS.




PRASOWANIE BEZ PRZESTOJOW

Thok

Kazdy ttok i komora prasowania DEUTZ-FAHR zostaty zaprojektowane z mysla o
uzyskaniu twardych i gesto ubitych bel prostopadtosciennych. Wielkogabarytowe
prasy kostkujace DEUTZ-FAHR BIGMASTER posiadaja komore o dtugosci 3 m z
sitownikami hydraulicznymi w jej tylnej czeSci. Taka konstrukcja gwarantuje
maksymalny nacisk na bele podczas jej formowania oraz zapobiega jej rozpadowi i
zZmniejszeniu gestosci po opuszczeniu komory prasowania. Ttok pracuje z predkoscia
46 uderzeri na minute i jest napedzany przez gtéwna przekfadnie. Tak duza predkos¢
pracy thoka wymaga doktadnego i wytrzymatego uktadu prowadzenia, w ktérego
sktad wchodza utwardzane szyny i duze rolki o Srednicy 125 mm. tozyska rolek sa
zamontowane na zewnatrz komory prasowania, co zapewnia fatwy dostep w celu
przeprowadzanie kontroli i konserwacji. Modele BIGMASTER 598 i 5912 s
wyposazone w regulowane komory prasowania, ktére umozliwiaja formowanie
kostek o dwdch réznych rozmiarach za pomoca jednej prasy.

Smarowanie

tatwo dostepne punkty centralnego uktadu smarowania, stanowiacego wyposazenie
seryjne maszyny, znajduja sie na gorze prasy i zapewniaja optymalne nasmarowanie
aparatow wiazacych i ttoka. Wyposazenie prasy w automatyczny uktad smarowania
zmniejsza liczbe czynnosci zwigzanych z codzienng obstuga. Podstawowa konfiguragja
i monitorowanie uktadu odbywa sie za pomoca systemu ISOBUS.




Koto zamachowe

Koto zamachowe w prasie BIGMASTER 5712 jest o 40% ciezsze, dzieki czemu
uzyskano wiekszy zgniot beli. Wigksze koto zamachowe wptywa rdwniez na
tagodniejsza prace maszyny.

Sprzegto zabezpieczajace ramfé‘bodajqce

Uktad hydrauliczny

Wszystkie prasy DEUTZ-FAHR BIGMASTER posiadaja wtasny ukfad hydrauliczny, ktéry
jest niezalezny od uktadu hydraulicznego ciagnika. Regulagja i monitorowanie
nacisku w 3 metrowej komorze prasowania odbywa sie za pomoca systemu ISOBUS.
Gestos¢ bel mozna regulowac poprzez zmiane stopnia obcigzenia ttoka lub poprzez
zmiane nacisku sitownikéw na klapy w komorze prasowania. W przypadku
przecigzenia system ISOBUS automatycznie dokona requlacji nacisku, aby zapobiec
uszkodzeniu prasy.

Sprzegta

W prasach DEUTZ-FAHR BIGMASTER wszystkie elementy zespotu podajacego sa
zabezpieczone za pomocg sprzegiet, co eliminuje stosowanie $rub Scinanych i
strate czasu zwigzang z ich wymiana. Podbieracz, system Integral Rotor i ramie
podajace s3 zabezpieczone sprzegtami typu krzywkowego, ktdre automatycznie
sie wiaczaja w razie przecigzenia. Kazde sprzegto znajduje sie mozliwie najblizej
elementu, ktory zabezpiecza. W przypadku przeciazenia nastepuje aktywacja
wybranego sprzegfa i zatrzymanie pobierania materiatu. System ponownie zostaje
wtaczony po zmniejszeniu predkosci WOM przez operatora. Poczatkowo system
podajacy pracuje z niewielka predkoscig i wysokim momentem obrotowym, co
pozwala usuna¢ blokujacy materiat przed ponownym rozpoczeciem normalnego
formowania kostek. Zwykle operator nie musi opuszczac kabiny ciagnika.
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Sp(lzg to abezpieczajqceéystem Integral Rotor
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WIAZANIE BEZ NAPREZEN

W trakcie tworzenia supta zmniejsza sie
naprezenie sznurka, dzieki czemu proces
przebiega szybko i bezproblemowo
Sprawdzony system TWIN-STEP zapewnia
niezawodne wiazanie beli bez naprezania
sznurka. Supet powstaje w dwéch etapach.
Kazdy aparat wiazacy jest zabezpieczony
$ruba Scinang, co stanowi dodatkowa ochrone
prasy i zapobiega uszkodzeniom, ktdre
wigzatyby sie ze znacznymi kosztami i
niepozadanymi przerwami w pracy.

System wiazania TWIN STEP

Podczas prasowania aparaty wigzace (zaznaczone na niebiesko) pozostaja w
spoczynku, natomiast sznurek jest rozprowadzany za pomocg pionowo ustawionej
dZwigni napinajacej (zaznaczona na czerwono). Aby zapewni¢ maksymalne
zageszczenie beli, sznurek przez caty czas pozostaje naprezony.

Krok 1: Kiedy bela osiagnie odpowiednia dtugos¢, uruchamiane sg igty (zaznaczone
na szaro), ktére przemieszczaja sie w gore w kierunku aparatéw wiazacych i
rozpoczynaja cykl wiazania.

Krok 2: DZwignia napinajaca (zaznaczona na czerwono) podnosi si¢ i skraca droge
prowadzenia sznurka, zmniejszajac tym samym jego naprezenie w aparacie
wigzacym. Powstaje mocny supef!




Opcjonalny wentylator o zwiekszonej
wydajnosci

Z mysla o najtrudniejszych warunkach pracy, firma
DEUTZ-FAHR opracowata hydraulicznie napedzany
wentylator czyszczacy o zwiekszonej wydajnosci
(opcja). Wentylator jest napedzany za poérednictwem
uktadu hydraulicznego maszyny, bezpodrednio z
gtéwnej przektadni. Wyposazenie pozwala na
wydajne czyszczenie aparatéw wiazacych, bez
obciazania hydrauliki ciagnika.

Wentylatory czyszczace

Wydajne wentylatory umozliwiajg utrzymanie
czystosci w obszarze wiazania. Wentylatory s3
zamontowane na obudowie aparatéw wiazacych, co
zapewnia wygodny dostep w celu przeprowadzenia
czynnodci serwisowych i konserwacyjnych.

Wygodny dostep

Za catkowicie otwierang boczng ostong mozna
przechowywa¢ 24 szpule sznurka. Taka ilos¢
wystarczy nawet na dtugi dzien pracy. Sznurek jest
przechowywany w zamknietym miejscu, co chroni
szpule przed zanieczyszczeniem, ktére mogtoby
prowadzi¢ do nieprawidfowego wigzania.

Podczas przeprowadzania czynnosci serwisowych i
konserwacyjnych skrzynke schowka na sznurek
mozna odchyli¢ na bok, co ufatwia dostep do
elementdw prasy.




NAJWAZNIEJSZE ROZWIAZANIA

Technologia Integral Rotor Komora wstepnego prasowania Power hx Zabezpieczenie elementéw
Density ) : systemu podajacego sprzegtami
= = krzywkowymi

Elektryczna regulacja dtugosci beli Czujnik wilgotnosci zintegrowany z elektronika ~ Czujnik wyrzutu beli
150




Montowany na zawiasie schowek na sznurek zapewniajacy tatwy dostep do Wydajny ttok: 46 uderzen na minute, prowadzony na rolkach o Komora prasowania o dtugosci 3 m z wyrzutnikiem
elementow prasy $rednicy 12,5 cm ostatniej beli

1004 208bar

Klapa kontrolna komory wstepnego zgniotu Automatyczna + manualna kontrola zageszczenia beli

Automatyczny uktad smarowania Szeroki wybor zaczepow Ruchome $wiatta robocze Zestaw zmniejszajacy tarcie
Easy Flow







DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE BIGMASTER 578/ 0C BIGMASTER 598/ 0C BIGMASTER 5712/ 0C BIGMASTER 5912/ 0C
Wymiary bel

Szerokos¢ (cm) 80 80 120 120
Wysokos¢ (cm) 70 801ub 90 70 801ub 90
Dtugos¢ (cm) 60 cm do 300 cm 60 cm do 300 cm 60 cm do 300 cm 60 cm do 300 cm
Szeroko$¢ podbieracza (cm) 210 210 230 230

Srednica podbieracza (cm) 34 34 34 34

Liczba rzedow palcow 4 4 5 5

0Odlegtos¢ miedzy palcami (mm) 61 61 61 61
Czestotliwos¢ uderzen thoka 46 / min 46/ min 46/ min 46/ min

Skok ttoka (cm) 69,5 69,5 69,5 69,5

Kontrola zageszczenia 3 sitowniki hydrauliczne 3 sitowniki hydrauliczne 4 sitowniki hydrauliczne 4 sitowniki hydrauliczne
Dtugo$¢ komory prasowania (m) 3 3 3 3
STEROWANIE ISOBUS (VT 50/CCl 100) ISOBUS (VT 50/ CCl 100) ISOBUS (VT 50/ CCl 100) ISOBUS (VT 50/ CCl 100)
Liczba aparatéw wiazacych 4 4 6 6
Pojemnos¢ schowka na sznurek (szpule) 24 24 24 24

System wigzania TWIN STEP Opcja Seryjnie Opqja Seryjnie

Typ Integral Rotor OptiFeed / OptiCut OptiFeed / OptiCut OptiFeed / OmniCut OptiFeed / OmniCut
Noze -/10 -/10 -123 -/123
Dtugosc ciecia (mm) -170 -/70 -/45 -/45
Zabezpieczenie nozy -/ Indywidualne sprezynowe -/ Indywidualne sprezynowe -/ Indywidualne hydrauliczne -/ Indywidualne hydrauliczne
03 pojedyncza 600 / 50-22.5 600 / 50-22.5 600 / 50-22.5 600 / 50-22.5%

05 pojedyncza (opcja) 710 / 40-22.5 710 / 40-22.5 710 / 40-22.5 710 / 40-22.5
Kierowana o$ tandemowa (opcja) 16.0 / 70-20 16.0 / 70-20 16.0 / 70-20 16.0 / 70-20
Kierowana o$ tandemowa (opcja) 500 / 55-20 500 / 55-20 500 / 55-20 500 / 55-20
Kierowana o$ tandemowa (opcja) 560 / 45-22.5 560 / 45-22.5 560 / 45-22.5 560 / 45-22.5
Kierowana o$ tandemowa (opcja) 620 / 50-22.5 620 / 50-22.5 620 / 50-22.5 620 / 50-22.5
Hamulce Pneumatyczne / Hydrauliczne Pneumatyczne / Hydrauliczne Pneumatyczne / Hydrauliczne Pneumatyczne / Hydrauliczne
Dtugos¢ (m) 78 78 8,0 8,0
Szerokos¢ (m) 2,76 2,76 3,0 3,0
Wysokos¢ (m) 2,7 2,7 2,75 2,75

Masa (kg)** 7500 7700 8800 9210
Minimalne zapotrzebowanie na moc 75kW (100KM) 87kW (118KM) 98kW (133KM) 109kW (148KM)

*Niedostepne dla modelu BigMaster 5912 0C **Model z osig pojedyncza i bez zespotu tnacego

Niniejsza publikacja przeznaczona jest do uzytku miedzynarodowego. Zawarte w niej ilustracje moga jalw zeni lub ni posazeni epnos¢ poszczegdlnych ionych tu modeli, ow w zeni oraz

moze roznic sig w zaleznosci od kraju. Przedstawione w prospekcie elementy to wyposazeni lub dodatk w zaleznosci od cennika poszczegdlnych sprzedawcow. Ponadto przedstawione na ilustracjach narzedzia i wyposazenie dodatkowe nie zawsze s3 zgodne z obowiazujacymi przepisami
prawnymi danego kraju. Klient jest zobowiazany sprawdzic taka zgodnos¢, po uprzednim przeczytaniu instrukeji obstugi i konsultacjach ze sprzedawca. Wszelkie dane oraz ilustracje zawarte w prospekcie nie podlegaja gwarancji i mogq zawierac btedy. Wszelkie dane zawarte w prospekcie sa niewiazace i
moga podlegac modyfikacjom natury technicznej, handlowej i prawnej. Jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu nie s uzasadnione. SAME DEUTZ-FAHR zachowuje prawo do kazdorazowego wprowadzania zmian konstrukcyjnych oraz zmian w wyposazeniu technicznym bez uprzedniego powiadomienia oraz
zmian w konfiguraji wyposazenia standardowego. Niniejsza publikacja nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu przepiséw prawa handlowego.
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Dealer

Zalecamy uzywanie oryginalnych olejéw i ptynéw chtodzacych.
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Deutz-Fahr jest marka & SAME DEUTZ-FAHR
deutz-fahr.com




